INAPAPTHMA A’ - TEXNIKEY [TIPOAIATPA®EY [IPOXPEPOMENOY EZOMNAIXMOY

ITPOMHOEIA KAI TAPAAOXH HAEKTPOKINHTQN ITAAETO®OPQN XE
ATPOTIKOYX XYNETAIPIEMOYX

Ap. Araxnpuéng: 018/2017

Ot Staywvigopevol Ba mpemel va Adfouv v OYM TOUG OTL TIPETEL Vo SWGOLVV
TIAT)PELS KAl CAPEIG TTEPLYPAPES TOU €l80UG TOVG, cUHPWVA pe To apBpo 10 ¢

vt apBp. 018/2017 Awaxnpuéng.

0 Tpoo@epOUEVOG EEOTALOUOG OAWY Ba TIpETEL:

e Na gival epyooTaclakn§ TPoEAevon ¢ (Tl oLV amokAELoOV)

e No unv elvat LETAXEIPLOUEVOG, OUTE LOLOKATACKELT] (ETIL TTOLVT) ATTOKAELOOV)

e Na @épet motomomtikd CE (TmpookoOplon TLOTOTMOMTIKOU KATA TNV
Tapadoor Tov eE0TALGHOV)

e Noa SlaBetel epyooTaciaky) €yyunorn KaANng Aertovpylag

e Na elvat etolpomtapadotog (avesapttwg mPogAevong) N He TapayyeAia o€
xwpa Evpwmaikng mpogdevong e pn Stac@aiion SuvatdmTag mapadoong
evtog efnvta (60) Huepwv amod thv vmoypagn g cvpuaocng.

AxoAovBoUV YapakTnploTika ava €idog g Opadag A.1. tou EfomAlopov tou

apBpov 2.1 Tou TELXOLG TOV GLVOTITIKOU (TIPOXELPOV) SLAYWVIGHOU.

1. HAektpokivnTo maieto@opo 1,2tn pe eAdyioty avoPpwon 3.000mm

Xp1o1 TIAAETOQPOPOV: HETAPOPE TOAET®V €VTOG TWV  EYKATAOTACEWV
QYPOTIKOU GUVETALPLOHOV Tapaywyng €AatoAddov kat otoifadn, kabwg kot
EKTOG TOU KTNPLOV 08 EAAPPWS XWHUATIVO E8APOG YL POPTWON OE PETAPOPLKO
HEcO.

XapaKTNPLoTIKA:

1.1. EAdylotn avuPpwTikn tkavotnta: 1,2tn

1.2. EAaywoto UPog avuPwong: 3.000mm
1.3. Bpayxlovag ZtIptEng: TLOVL yLa XELPLOWO amto el XELPLOTH



2. HAsktpokivnto madeto@opo 1,3tn

Xp1on  TaAETOPOPOV: HETAPOPE TAAETOV EVTOG TWV EYKATAOTAOEWV
QYPOTLKOU GUVETALPLOUOV TIAPAYWYNS 0CTIPIWV.

XapaKTNPLoTIKA:

2.1. EAaylotn avuwTikn tkavotnta: 1,3tn

2.2. Bpayiovag ZtpEng: TILOVL yLa XELPLOUO amo neld XELpLoTh

3. HAektpokivnTto maAeTo@opo 2,5tn

Xp1on TaAETOPOPOV: HETAPOPE TOAAETOV €VTOG TWV EYKATAOTAOEWV
QYPOTIKOU GUVETALPLOUOV TTAPAYWYNG OTIWPOKNTTEVTIKWV.

XapaKTnpLoTIKA:

3.1. EAdylotn avuwTtiki tkavotnta: 2,5tn

3.2. Bpayiovag ZtiptEng: TILOVL yLO XELPLOWO oo Teld XELPLOTN

3.3. MAatdopua xelpLoth

4. HAexktpokivnTto taAsto@dpo 2,0tn

Xp1o1 TIAAETOQPOPOV: PETAPOPE TOAET®V €VTOG TWV  EYKATAOTACEWV

QYPOTLKOU GUVETALPLOUOV TIAPAYWYNG EOTIEPLOOELSWV.
XapaKTnpLoTiKd:

4.1. EAdylotn avuPpwtiki tkavotnta: 2,0tn

4.2. Bpayiovag ZtApLEng: TLLOVL YL XELPLOMO arto el XELPLOTH




